Kremayer

/7 Kremayer

1 mt Kremayer
2 mt Kremayer

3 mt Kremayer

/7 Modiil Disliler
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Passo / Pitch
Teilung/Pas
Paso
31416
47124
6,2832
7,8540
9,4248
12,5664
15,7080
18,8496
25,1328

0,5
0,6
0,6
0,7
08
0,8
1,0
1,0
1,0

14
15,5
18
22,5
27
36
45
54
2

15x15
17x17
20x20
25x25
30x30
40x40
50x50
60x60
80x80

319
213
160
128
107
80
64
54
40

1002,17
1003,74
1005,31
1005,31
1008,45
1005,31
1005,31
1017,88
1005,31

1,500
2,000
2,700
4,300
6,300
11,100
17,500
25,000
45,000
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® Bir dis toleransi + 20 um,
® 500mm’deki genel (toplam) dis toleransi + 30 um'dur.
o Kremayer diglilerin standart kalitesi 8 ve 9 olup,

® DIN 3962/63/67 normuna uygundur.

® Kremayerlerimiz diiz dis olarak imal edilmis olup,
basing acilari 20 ° dir.

o Kremayerlerimiz CK 45 malzemeden imal edilmistir.

b

_ S max mm

637 2001,20 3,100 955 3000,23 4,900
425 2002,77 4,000 637 3001,80 6,100
319 2004,34 5,400 478 3003,37 8,400
255 2002,77 8,600 382 3000,23 11,900
213 2007,48 12,500 319 3006,51 18,600
160 2010,62 22,000 239 3003,37 31,300
128 2010,62 34,600 191 3000,23 45,300
107 2016,91 51,000

80 2010,62 90,000



Modiil Disli

_ .
| Toplam Boy Dis Kalinlik
(A) (B)
oo o ° M1 = 25 mm 15 mm
MOd"’ D’;” ol al M15 = 30 mm 17 mm cap Hesabi
al o OI i M2 = 35 mm 20 mm Dp= M XZ
M2,5 = 45 mm 25 mm De=(Mx2z)+2xM
i = B0 WS G Dp= Etken Cap
M4 = 60 mm 40 mm De=Dis Ca
M5 = 75 mm 50 mm = Uls &ap
Malzeme : 1040 B M6 = 80 mm 60 mm M= Modiil
BasmaAgisi:  20° N M8 =100 mm 80 mm z= Dis sayisi
Modiil 1 Modiil 1,5 Modiil 2
Dis Szav|5| De Dp d D Dis Szav|S| De Dp d D Dis Szav|3| De Dp d D
12 14 12 9 5 12 21,0 18,0 14 8 12 28 24 18 10
13 15 13 10 5 13 225 195 14 8 13 30 26 19 10
14 16 14 10 5 14 24,0 21,0 18 8 14 32 28 20 10
15 17 15 12 6 15 255 225 18 8 15 34 30 22 10
16 18 16 13 6 16 27,0 24,0 20 8 16 36 32 24 10
17 19 17 14 8 17 28,5 255 20 8 17 38 34 25 10
18 20 18 15 8 18 30,0 27,0 20 8 18 40 36 25 10
19 21 19 15 8 19 315 285 20 8 19 42 38 25 10
20 22 20 16 8 20 33,0 30,0 25 8 20 44 40 30 10
21 23 21 16 8 21 345 315 25 10 21 46 42 30 12
22 24 22 18 8 22 36,0 33,0 25 10 22 48 44 30 12
23 25 23 18 8 23 375 345 25 10 23 50 46 30 12
24 26 24 20 8 24 39,0 36,0 25 10 24 52 48 35 12
25 27 25 20 8 25 40,5 375 25 10 25 54 50 35 12
26 28 26 20 8 26 42,0 39,0 30 12 26 56 52 40 12
27 29 27 20 8 27 435 40,5 30 12 27 58 54 40 12
28 30 28 20 8 28 45,0 420 30 12 28 60 56 40 12
29 31 29 20 8 29 46,5 435 30 12 29 62 58 40 14
30 32 30 20 8 30 48,0 45,0 30 12 30 64 60 40 14
31 33 31 25 10 31 49,5 46,5 35 12 31 66 62 45 14
32 34 32 25 10 32 51,0 48,0 35 12 32 68 64 45 14
33 35 33 25 10 33 52,5 495 35 12 33 70 66 45 14
34 36 34 25 10 34 54,0 51,0 35 12 34 72 68 45 14
35 37 35 25 10 35 55,5 52,5 35 12 35 74 70 45 14
36 38 36 25 10 36 57,0 54,0 35 12 36 76 72 45 14
37 39 37 25 10 37 58,5 55,5 40 12 37 78 74 50 14
38 40 38 25 10 38 60,0 57,0 40 12 38 80 76 50 14
39 4 39 25 10 39 61,5 58,5 40 12 39 82 78 50 14
40 42 40 25 10 40 63,0 60,0 40 12 40 84 80 50 14
4 43 4 30 10 4 64,5 61,5 50 14 4 86 82 60 16
42 44 42 30 10 42 66,0 63,0 50 14 42 88 84 60 16
43 45 43 30 10 43 67,5 64,5 50 14 43 90 86 60 16
44 46 44 30 10 44 69,0 66,0 50 14 44 92 88 60 16
45 47 45 30 10 45 70,5 67,5 50 14 45 94 90 60 16
46 48 46 30 10 46 72,0 69,0 50 14 46 96 92 60 16
47 49 47 30 10 47 735 70,5 50 14 47 98 94 60 16
48 50 48 30 10 48 75,0 72,0 50 14 48 100 9 70 16
49 51 49 30 10 49 76,5 735 50 14 49 102 98 70 16
50 52 50 30 12 50 78,0 75,0 50 14 50 104 100 70 16
51 53 51 40 12 51 79,5 76,5 60 15 51 106 102 70 20
52 54 52 40 12 52 81,0 78,0 60 15 52 108 104 70 20
53 55 53 40 12 53 82,5 79,5 60 15 53 110 106 70 20
54 56 54 40 12 54 84,0 81,0 60 15 54 112 108 70 20
55 57 55 40 12 55 85,5 82,5 60 15 55 114 110 70 20
56 58 56 40 12 56 87,0 84,0 60 15 56 116 112 70 20
57 59 57 40 12 57 88,5 85,5 60 15 57 118 114 70 20
58 60 58 40 12 58 90,0 87,0 60 15 58 120 116 70 20
59 61 59 40 12 59 91,5 88,5 60 15 59 122 118 70 20
60 62 60 40 12 60 93,0 90,0 60 15 60 124 120 70 20
61 63 61 50 12 61 94,5 91,5 70 20 61 126 122 80 20
62 64 62 50 12 62 96,0 93,0 70 20 62 128 124 80 20
63 65 63 50 12 63 97,5 945 70 20 63 130 126 80 20
64 66 64 50 12 64 99,0 96,0 70 20 64 132 128 80 20
65 67 65 50 12 65 100,5 975 70 20 65 134 130 80 20
66 68 66 50 12 66 102,0 99,0 70 20 66 136 132 80 20
67 69 67 50 12 67 103,5 100,5 70 20 67 138 134 80 20
68 70 68 50 12 68 105,0 102,0 70 20 68 140 136 80 20
69 il 69 50 12 69 106,5 103,5 70 20 69 142 138 80 20
70 72 70 50 12 70 108,0 105,0 70 20 70 144 140 80 20
72 74 72 50 12 72 111,0 1440 80 20 72 148 144 80 20




Modiil Disli

Modiil Disli

Malzeme : 1040
Basma Agisi :  20°

Modiil 2,5
Dis §?V|S| De Dp d
12 35,0 30,0 22
13 375 325 25
14 40,0 35,0 28
15 425 375 30
16 45,0 40,0 32
17 475 25 35
18 50,0 45,0 35
19 52,5 475 35
20 55,0 50,0 40
21 57,5 52,5 40
22 60,0 55,0 45
23 62,5 575 45
24 65,0 60,0 45
25 67,5 62,5 50
26 70,0 65,0 50
27 725 67,5 50
28 75,0 70,0 50
29 775 725 50
30 80,0 75,0 55
31 82,5 775 55
32 85,0 80,0 55
33 87,5 82,5 55
34 90,0 85,0 55
35 925 87,5 60
36 95,0 90,0 60
37 97,5 925 60
38 100,0 95,0 60
39 1025 975 60
40 105,0 100,0 70
4 107,5 102,5 70
42 110,0 105,0 70
43 12,5 107,5 70
44 115,0 110,0 70
45 175 1125 70
46 120,0 115,0 70
47 1225 175 80
48 125,0 120,0 80
49 1275 122,5 80
50 130,0 125,0 80
51 132,5 1275 90
52 135,0 130,0 90
53 1375 1325 90
54 140,0 135,0 90
55 1425 1375 90
56 145,0 140,0 100
57 1475 142,5 100
58 150,0 145,0 100
59 152,5 1475 100
60 155,0 150,0 100
62 160,0 155,0 100
63 162,5 157,5 100
65 167,5 162,5 100
67 1725 167,5 100
70 180,0 175,0 100

_ S
M1
ol a M1,5
al o DI ° M2
M2,5
M3
M4
M5
B M6
A M8
Modiil 3
Dis §?V|S| De Dp
12 2 36
13 45 39
14 48 42
15 51 45
16 54 48
17 57 51
18 60 54
19 63 57
20 66 60
21 69 63
22 72 66
23 75 69
24 78 72
25 81 75
26 84 78
27 87 81
28 90 84
29 93 87
30 96 90
31 99 93
32 102 9%
33 105 99
34 108 102
35 111 105
36 114 108
37 17 1M
38 120 114
39 123 17
40 126 120
41 129 123
42 132 126
43 135 129
44 138 132
45 141 135
46 144 138
47 147 141
48 150 144
49 153 147
50 156 150
51 159 153
52 162 156
53 165 159
54 168 162
55 17 165
56 174 168
57 177 17
58 180 174
59 183 177
60 186 180
62 192 186
63 195 189
65 201 195
67 207 201
70 216 210
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Toplam Boy
(A)
= 25 mm
= 30 mm
= 35 mm
= 45 mm
= 50 mm
= 60 mm
= 75 mm
= 80 mm
=100 mm
d D
25 12
25 12
30 12
35 12
38 15
42 15
45 15
45 15
45 15
45 15
50 15
50 15
50 16
60 16
60 16
60 16
60 16
60 16
60 16
70 20
70 20
70 20
70 20
70 20
70 20
80 20
80 20
80 20
80 20
90 20
90 20
90 20
90 20
90 20
90 20
90 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20
100 20

Dis Kalinlik
(B)

15 mm

o Cap Hesabi

20 mm Dp=Mxz

25 mm De=(Mxz)+2xM

Sl (i Dp= Etken Cap

40 mm De=Dis Cap

50 mm s

80 mm z= Dis sayisi

Modiil 4
Dis szay|S| De Dp d

12 56 48 35
13 60 52 40
14 64 56 45
15 68 60 45
16 72 64 50
17 76 68 50
18 80 72 50
19 84 76 60
20 88 80 60
21 92 84 70
2 9% 88 70
23 100 9 75
24 104 9 75
% 108 100 75
26 112 104 75
27 116 108 75
28 120 112 75
29 124 116 75
30 128 120 75
31 132 124 80
32 136 128 80
33 140 132 80
34 144 136 80
35 148 140 80
36 152 144 80
37 156 148 80
38 160 152 80
39 164 156 80
40 168 160 80
4 172 164 80
42 176 168 80
43 180 172 80
44 184 176 80
45 188 180 80
46 192 184 80
47 196 188 80
48 200 192 80
49 204 196 80
50 208 200 80
51 212 204 80
52 216 208 80
53 220 212 80
54 224 216 80
55 228 220 80
56 232 224 80
57 236 208 80
58 240 232 80
59 244 236 80
60 248 240 100
62 256 248 100
63 260 252 100
65 268 260 100
67 276 268 100
70 288 280 100




Modiil Disli

_ S
| Toplam Boy Dis Kalinlik
(A) (B)
oo ° ° M1 = 25 mm 15 mm
MOd"’ D’;” ol a M15 = 30 mm 17 mm cap Hesabi
Q| a DI S M2 = 35 mm 20 mm Dp= M Xz
M2,5 = 45 mm 25 mm De=(Mx2)+2xM
B = B0 M S Dp= Etken Cap
M4 = 60 mm 40 mm De=D
M5 = 75 mm 50 mm e=Dis Cap
Malzeme : 1040 B M6 = 80 mm 60 mm M= Modil
BasmaAgisi:  20° N M8 =100 mm 80 mm z= Dis sayisi
Modiil 5 Modiil 6
Dis Szaym De Dp d D Dis Szaym De Dp d D
12 70 60 45 16 12 84 72 54 20
13 75 65 50 16 13 90 78 60 20
14 80 70 55 20 14 96 84 65 20
15 85 75 60 20 15 102 90 70 20
16 90 80 65 20 16 108 96 75 20
17 95 85 70 20 17 114 102 75 20
18 100 90 70 20 18 120 108 80 20
19 105 95 70 20 19 126 114 80 20
20 110 100 80 20 20 132 120 90 20
21 115 105 80 20 21 138 126 100 20
22 120 110 80 25 22 144 132 100 20
23 125 115 90 25 23 150 138 110 25
24 130 120 90 25 24 156 144 110 25
25 135 125 90 25 25 162 150 110 25
26 140 130 100 25 26 168 156 110 25
27 145 135 100 25 27 174 162 110 25
28 150 140 100 25 28 180 168 110 25
29 155 145 100 25 29 186 174 110 25
30 160 150 100 28] 30 192 180 110 28]
32 170 160 110 25 32 204 192 110 25
36 190 180 110 25 36 228 216 110 25
38 200 190 110 30 38 240 228 110 25
40 210 200 110 30 40 252 240 120 25
42 220 210 120 25 42 264 252 120 25
65] 285 275 120 30 65] 342 330 120 25
60 310 300 120 30 60 372 360 120 25

Ara Dis Sayilari, 5 ve 6 Modiil Disliler Ozel imalat Yapilir.
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Kaplinler

/7 GE Kaplin

/7 Bosluksuz Kaplin

/7 LKaplin

/7 DK Kaplin

/7 Yildiz Kaplin
/7 Ayakl Kaplin
/7 HRC Kaplin

/7 Sungil Mikro Kaplinler

/7 Mil Tutcular
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Kaplinler

Kaplin;

Donen iki milin arasinda ki gii¢ aktarimini ve bu iki milin arasinda olusabilecek sikintilari dnlemek icin kullanilan bir em-
niyet elemanidir. Belli bir tork gticline gore imal edilmeleri hem gii¢ aktarimini en iyi sekilde diger tarafa iletmek, hemde
olusabilecek sikismalarda kendisini kirarak sistemin daha fazla zarar gérmesini engeller. Kaplinler celik, paslanmaz celik,
aliminyum, kompozit, dokiim, plastik vb. malzemelerden imal edilirler. Koplinler komali olarak ya da konik stkmali olarak
mile baglantilar yapilir. Stkma torkuna gére civatalarin sayisi degismektedir. Kaplin secimleri sistemin durumuna gore
yapilarak montaj edilirler.

Kaplin lastikleri de 6nemlidir. Kaplinin kullanildigi yerin durumuna ve torka gére lastiklerinini sertligi (Shore) secilir. Uretici
firmalar Kaplin lastiklerini renklendirerek degisik sertlik derecelerini ifade etmektedirler.

KAPLINLERIN BELLi BASLI GOREVLERI

- Motor, mil, rediiktor, pompadan aldigi dairesel hareketi diger taraftaki mile aktarirlar.

- Sistemdeki vibrasyonu, icinde bulundurdugu elastik malzeme (Kaplin lastigi) sayesinde sonlimleyerek motora veya diger
makina parcalarin iletilmesini engeller.

- Kullanildigi sistemde sigorta gorevi gordir.

- Millerde ki kiymalari 6zelliklerine gore tolere eder.

- Miller gelen periyodik ve sok ylkleri engeller ve lizerine alarak sistemdeki gurdlttyl sonimler.

- Kaplin, sistemin dur kalklarindan dolayr meydana gelecek yiiksek torklari tolere eder.

Bu torklar tolere edebilmesi icin asagidaki hesaplamada ¢ikan sonuctan daha biyiik dayanimli kaplin secilmesi tavsiye
edilir.
Burulma Momenti Hesabi:

9550 x MOTOR GUCU (kW)

BURULMA MOMENTI (M)= —
MILIN DONME HIZI (d/d) 9550 rakami sabit bir sayidir.

Kaplinin motor ¢ikisina konmasiyla rediktor cikisina konmasi arasinda devir farkhligi vardir bunun icin secimi yaparken
nereye monte edilecedi dnemlidir ve buna gore formile edilir.

Kaplin Cesitleri

A) ATIPi KAPLIN F) KORUKLU KAPLIN
B) BTIPi KAPLIN G) ZINCIR KAPLIN

C) HTIPI KAPLIN H) HIDROLIK KAPLIN
D) YILDIZ KAPLIN 1) MANYETIK KAPLIN
E) DISLI KAPLIN J) DiSK KAPLIN

ve digerleri...

Kaplin Secilirken ve Montaji Yapilirken Dikkat Edilmesi Gereken Noktalar:

- Kaplin uygun TORK’ la secilmelidir (Uygun kaplin segilmeli)

- Montaji uygun sekilde yapilmali

- Montaji yapilacak olan yerin calisma kosullari iyi belirlenmeli (Sicaklik, Nem, Toz, Titresim vs.)

- Montaji esnasinda eksenel, yatay ve agisal kagikligina dikkat edilmeli

- iki milin eksenel olmasi gerekli olup eksenleri birbirine paralel olacak hale getirilmeli

- Kaplin yeri 6yle bir ayarlanmali ki s6kiilmesi kolay olmalidir ve buna gore 6zel kaplin secilmelidir 3 parcali kaplinler bu gibi
yerlerde kaplinin kolay ve ¢abuk sokilebilmesini saglamakta zaman ve isciligi distirmektedir.

- Sikmali tip kaplin montajinda civatalar Gretici firmalarin paketten ¢ikan verilerine gére belirtilen “Tork Degerlerinde
Sikilmasi” gerekmektedir. Civatalarin sikilmasi “SAAT IBRESI YONUNDE DAIRESEL sekilde olmalidir karsilikli sikilmamalidir.
Bu islem Tork Anahtari yardimi ile yapilmahdir.

- Sikmali tip kaplin eger pilot delikli olarak geldiyse gobeginin kesinlikle belirtilen toleranslarda islenmesi gerekmektedir.
Her tornaci bu islemi istenildigi 6l¢tide yapamaz bunun icin gercekten isini iyi yapan bir tornacida yaptirmak gerekmek-
tedir. Yurtdisi Uretici firmalarin cogu mil caplarini dnceden misterisinden isteyerek gobegini isleyip o sekilde sevkiyatini
gerceklestirmektedir.

Kaplin Bakimi

- Periyodik olarak gézlemlenmeli (kaplin parcalarinda kirik, catlama varmi, lastik parcalanmis mi veya deforme olmus mu)
- Uzerindeki yaglar, kirleri temizlemeli

- Asinma olup olmadigi kontrol edilmeli

- Gurdltalu cahsip cahsmadigr kontrol edilmeli

- Titresimli calisip calismadigi kontrol edilmeli

- Hidrolik kaplinlerde yag kacadi kontrol edilmeli

- Civatalari kontrol edilmeli

- Kamali ise arada bir durdurulup bosluklari kontrol edilmeli
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Kaplinler

Hareketi diger bir makine ekipmanina iletmek icin kullanilan makine elemanina kaplin denilmektedir. Hareketin ileti-
minde ortaya ¢ikan mekanik titresimlerin elimine edilmesi icin, bu titresimleri absorbe edebilecek &zellikte lastik veya
metal membran tiirinden malzemeler kaplini olusturan parcalardir. Bu kullanimin zaruri olmasinin nedeni, hareket iletimi
esnasinda olusabilecek mekanik titresimlerin mekanizmaya zarar verebilecek nitelik arz edebilmesinden kaynaklanir.
Kullanim yeri ve fonksiyonuna gore kaplinler iki, tic veya daha ¢ok parcadan uretilebilmektedirler. Bir cesit baglanti
elemani pozisyonunda olan kaplinler, prensipte makineye gére dogal olarak daha ucuz secilirler; ancak bu elemanin
dogru secilmedigi durumlar boylesi bir emniyet tedbirini tersine cevirebilecek istenmeyen durumlarla karsilasilmasina yol
acabilmektedir. Uretim yapan bir makinenin herhangi bir elemanindaki hatadan dolayi durmasi imalatcilarin kabusu iken,
yanlis yapilabilecek bir secimin maliyeti sadece yanlis secilmis parca maliyeti ile kisitl kalmayacak, makinenin tamamina
da zarar verebilecek bir noktaya getirecektir. Bu durumda ucuz elemanlarin yanhs secimleri, yiiksek maliyet tablolari ile
karsimiza cikabilecektir. EndUstriyel tretimin aksamasi ise makineye verilecek zarari katlar nitelikte olabileceginden, bu
parcalarin, boyutlari ve maliyetleri kiiclik ama goérevlerinin blyik oldugunu hatirlamakta fayda vardir.

Endiistride iki parcanin irtibati kaplin ve kavrama ile saglanmaktadir. irtibat elemanlari genel anlamiyla giic kaynagi ile
donme hareketinin oldugu aksamlar arasinda gérev yapmaktadirlar ve bu sekilde moment iletimi saglamaktadirlar. Ka-
plinlerdeki baglanti seklinin mekanik bag vasitasi ile oldugunu, kavramalarda ise irtibat seklinin genellikle strtlinmeye
dayali diye tabir edilebilecek sekilde mekanik veya fiziksel bir olaya dayandigini sdyleyebiliriz. Su durumda donmeyi yapan
mil, ddnme hareketi esnasinda istenildigi anda irtibat saglanabilir veya istibat sonlandirilabilir. Diger bir deyisle kaplinlerin
¢Ozulebilen kavramalar oldugu, kavramalarin ise ¢ozlilemeyen kavramalar oldugu tanimlamasini yapmak mimkdindir.
Eksenel, acisal ve yatay kacikliklarin oldugu yerde kullanilan kaplinleri fonksiyonlar itibari ile asagidaki sekilde
gruplandirmak yerinde olacaktir:

Rijit kaplinler: Herhangi bir diizgiinsiizliigi karsilayamayan kaplinlerdir.
Esnek kaplinler: Herhangi bir diizgiinstizliig( karsilayabilen kaplinlerdir.
Esnek kaplinleri ise kendi icinde asagidaki gruplara ayirmak mimkuinddr:

Kinematik baglh veya mafsalli kaplinler: Esnekligin kinematik bir irtibat araciligi ile baglandigi kaplinlerdir.
Elastik kaplinler: Elastik bir eleman araciligi ile iletimin saglandigi kaplinleri olustururlar.

Hidrolik kaplinler: iletim bir sivi sayesinde gerceklesiyorsa bu tiir kaplinler hidrolik kaplin olarak adlandirilirlar.
Manyetik kaplinler: Esnekligin manyetik bir alan aracihgi ile saglandigi kaplin gruplaridir.

Bir kaplinin biiyiikliigiiniin se¢cimini asagida verilen formiil ile hesaplamak miimkiindiir:

Hem motor ¢ikisi hem de rediiktér ¢ikisinda ihtiyac duyulabilen kaplinlerin secilmelerinde ortaya ¢ikan burulma momenti
hesabinda motor glicti ve duslrilmus devir formile edilmelidir. Sistemin durus -kalkislari, ortam kosullari (sicaklik vb),
darbeli ¢alisma gibi durumlar géz 6niine alindiginda formiille hesaplanan burulma momentinden daha fazla bir degere
dayanabilecek bir kaplin secimi zorunlulugu dogmaktadir. Belirtilen kosullar dikkate alinarak yapilan se¢imde ise kaplinin
dayanmasi gereken tork hesabi, her bir ¢alisma kosulunu temsil eden bir katsayi ile burulma momentinin carpilmasi so-
nucu ortaya ¢ikar.

Yani tork hesabi icin formdil,
Tork (T) = burulma momenti ( M) x sicakhk faktori (t) x ylk faktor (L) x durus-kalkis faktora (D) seklindedir.

T=MxtxLxD

Sicaklik faktoru (t):

-300C ~ +300C... 1,0
+300C ~ +500C... 1,3
+500C ~ +700C... 1,5
+700C ~ +800C... 1,8
+800C ~ +1000C..2,0

Yiik faktorii (L):

Hafif yik (+)... 1,1 (Ahsap isleme makinalari, hafif sivi mikserleri, ambalaj makinalari v.b.)

Orta yUk (++)... 1,3 (Camasir, tel cekme, gida makinalari, takim tezgahlari, kirici ve mikserler, plastik kirma makinalari, pompalar v.b.)
Agir yuk (+++).. 1,8 (Konveyorler, pistonlu ve paletli pompalar, sondaj makinalari, ekskavatérler, kompresorler, kagit isleme tesisleri,
lastik yogurma makinalari, ekstriderler v.b)

Durus-kalkis faktorii (D):
30 defa/ 1 saat... 1,0
60 defa/ 1 saat.. 1,2
60 defa tzeri/ 1 saat.. 1,5

Not: Ozellikle dékiim kaplinlerin 200 dev/dak. calisma hizlarinda balanslarinin alinmasi gerekmektedir.
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GE Kaplin

Siparis Kodu

TGEK19
TGEK 24
TGEK 28
T GEK 38
T GEK 42
T GEK 48
T GEK 55
T GEK 65
TGEK 75
T GEK 90

Moment
(Nm)

17

60
180
325
450
525
685
940
1920
3600

Atalet
Momenti
(kg/cm)

Max. Delik
CGap (d)

25
89
40
48
55
62
74
80
9
110

90
118
140
164
176
188
210
235
260
295

Bosluksuz Kaplin
Siparis Kodu d. max D
TBK 09 " 20
TBK 12 12 25
TBK14 16 30
TBK19 24 40
TBK?24 28 55
TBK28 38 65
TBK 38 45 80
TBK 48 62 105
TBK55 74 120

37
50
60
70
75
80
90
100
110
125

Kaplinler

Malzeme : 1045

Lastik

: Poliuretan

40
55
65
80
95
105
120
135
160
200

40
59
65
80
9%
105
120
135
160
200

18
27
30
38
46
51

60
68
80
100

Atalet

Momenti
(Kg/em?)

0,68
3,16
7,50
20,10
4475
69,88
130,82
239,72
517,55
1495,65

G (kg)

0,23
0,59
1,02
1,84
2,92
4,06
6,10
8,91
14,01
25,01

‘dmax
D

Malzeme : Aluminyum

16 12 2 -

18 14 2 -

20 15 25 -

24 18 3 =

26 20 3 -

28 21 Bl -

30 22 4 -

35 26 45 -

40 30 5 -

45 34 55 -

L
.
1{ I
|
s
ci | E | ceo
L C1=C2 e b

30 10 10 72
33 11 12 10
35 1A 13 10
66 25 16 12
78 30 18 14
90 35 20 15
114 45 24 18
140 56 28 21
160 65 30 22
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S p (Nm)
1 0,7
1 13
15 13
2 10
2 10
25 23
3 66
35 115
4 115




Kaplinler

B
D
m || |- I
o _ kT = =
' =R T
I (|| VP S
-- _l :
'
Cl_ =t
Tip 1:035-110 Tip 2:150-276 Malzeme : GG25

L Kaplin

Max. Delik Gapi
(mm)

Siparis Kodu  Tip Tork (Nm) Devir/dk

G (Kg)

TLK035 1 16 19,5 78 6,5 - 1 30000 9 0,03
TLK050 1 28 43 12 15,5 = 8 17000 16 0,13
TLK 070 1 35 51 12,7 19,0 - 5 13000 19 0,24
TLK 070 1 45 54,5 12,7 20,5 = 10 10000 24 0,40
TLK 090 1 54 55 12,7 21 - 16 9000 25 0,68
TLK 095 1 54 64 12,7 25,5 = 22 9000 29 0,71
TLK099 1 65 72 19 27 - 45 7000 35 1,22
TLK 100 1 65 88 19 35 = 50 7000 35 1,40
TLK110 1 84 108 22 43 - 90 5000 42 3

TLK 150 2 9% 116 254 45 80 150 5000 48 5

TLK190 2 115 - 254 54 102 200 5000 54 7,60
TLK 225 2 127 = 26,4 64 108 300 4200 67 9

E
oD

L Malzeme : 1040
G Elastik Eleman: Polyamid

DK Kaplin

Boyutlar Motor Giicii

Siparis Kodu

(¢] H Hp G (Kg)

TDK 14 48 40 24 24 28 2 14 0,25-0,37 0,35-0,5 0,1
TDK?24 56 53 36 28 37 2 24 1,1-15 1,5-2 0,5
TDK28 84 67 44 40 40 2 28 2,2-4 3-55 1

TDK 32 85 76 50 40 43 2 32 455 55-75 14
T DK 38 85 84 58 42 47 2 38 5,5-7,5 7,5-10 19
TDK42 89 88 60 42 47 2 42 11-15 15-20 2,3
T DK 48 97 99 68 47 47 2 48 18,5-22 25-30 2,9
TDK55 116 121 85 55 58 2 55 30 40 53
T DK 60 140 138 91 68 68 2 60 37-45 50-60 78
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Kaplinler

Dz
Oa

Lastik : Kauguk

Kodlama Ornegi
o TAK 068-B
AR = T AK 68 B
TOS| Ayakli |Kaplin| Tip
= PO ¥ % == I Kaplin Dis
a Tu u Capi
’ | Metal : Pik Dokiim

A- Tipi : Civatall
B - Tipi Lastik B - Tipi : Civatasiz
Ayakli Kaplin
Siparis Kodu Da d1 d2 L1 L2 J N G (Kg)
T AK 068-B 68 46 50 435 50 11 27 16
T AK 080-B 80 53 54 48 59 13 25 2,25
T AK 095-B 95 62 63 59 61 12 34 3,85
TAK110-B 110 75 77 63 575 12 35 45
TAK125-B 125 86 81 62 67 14 34 6,4
T AK 140-B 140 95 92,5 73 68,5 14 32 84
TAK 160-B 160 13 104,5 75 70 14 40 12
T AK 180-B 180 128 110 80 81 18 45 17
T AK 200-B 200 133 128 85,5 78 18 52 22
T AK 225-B 225 149 134 97 93 21 54 30
T AK 250-B 250 170 154 105 103 24 63 42
T AK 280-A 280
TAK 315-A 315
T AK 350-A 350

Kodlama Ornegi
TYK 065

T YK 65

TOS | Yildiz |Kaplin

Kaplin Dis
Capi
Malzeme : GG22
Elastik Eleman : Lastik Siyah
Yizey : Fosfat Kaplama
Yildiz Kaplin
Siparis Kodu Da d2 L1 L2 J N G (Kg)

TYK 065 65 43 13 20 78 32 15 17 2

T YK 080 80 54 13 30 101 40 20 24 2

TYK 095 95 68 13 35 110 44 22 26 2,5

TYK110 110 7 15 40 128 50 25 30 23

TYK125 125 84 15 50 143 55 32 36 3

TYK 140 140 92 17 55 156 60 35 43 4

TYK 160 160 107 24 60 157 62 38 47 4

TYK 180 180 118 24 65 186 72 43 50 4

TYK 200 200 124 24 70 188 72 45 53 4

TYK 225 225 135 24 75 212 82 45 53 4

TYK 250 250 155 24 90 215 85 45 53 4
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Kaplinler

MIKRO RADYAL ESNEK KAPLIN

Ozellikleri Ny ;

o Salgisiz calisirlar.

o Uzerindeki yay etkisi sayesinde tiim eksenel,acisal,bosluklari alirlar.

o Yiksek mukavemetli aleminyum alasimli malzemesi sayesinde yiksek
burulmali ve torklu sistemlerde calisirlar.

® Hassas es merkezleme ve dlsik atalet momentiyle yiiksek hizlarda
calisirlar.

® Yag ve kimyasal maddelere karsi Usttin performansla calisirlar.

L

e
L]

Kullanim Alanlan
o Servo motorlarda,
e Yuksek hiz gerektiren uygulamalarda,
e Enkoderlerde vb.

e
L W F (@ D1-D2 DI-D2 "y’ (min')  (N.m) (N.m) rad) ASI(°) Paralel Bosluk Degeri
SRB-12 | 127 45| 18 | 22 | 25| 36 3-3 8,8X10% | 28000 0.2 0.4 36 2.5 0.1 +0,3
SRB-16 | 16 | 46 | 185| 23 3 7.8 3-3 2,8X107 | 24000 0.4 0.8 65 2.5 0.15 +0,3
SRB-19 | 19.1| 57 | 22 | 28 3 12 4-4 64X 107 | 20000 0.6 12 140 25 1.15 +0,3
SRB-22 | 222| 65| 25| 32 4 19 5-5 1,4X10° | 17000 1 2 170 2.5 0.15 +04
SRB-26 | 26.2| 68| 30 | 34 4 33 5-5 3,4X10° | 15000 1.5 3 240 2.5 0.2 +04
SRB-32 | 31.8| 94| 39 | 47 5 62 8-8 9,4X10° | 12000 2.6 5.2 400 2.5 0.2 +04
SRB-39 | 39 | 16 | 56 6 5 124 | 10-10 2,8X10° 9500 6.5 13 460 2.5 0.25 +04
SRB-49| 49 | 20 | 70 | 95 6 280 | 12-12 1,1X10* 7000 13 26 740 2.5 0.25 +0,5
SRB-60 | 60 | 19 | 88 9 8 500 | 15-15 3,0X10* 6000 24 48 980 2.5 0.3 +0,5

Bu kaplinler tek parcadan olusup malzemesi alasimli aliminyumdur (AL7075-T6).

MIKRO EKSEN AYARLI KAPLIN (SOH) g

Ozellikleri Kullanim Alanlar H e
o Yiiksek burulma direnci e X-Y pozisyon tablalarinda | |
o Paralel ve agisal kagikliklarda ® Kuclik boyutlarda AC, CD, T 57 l/

Gstln petformans Servo motorlarinda gs T+ —’:—5)— ®
o Elektro magnetik etkilere kars ® Tacho jeneratérlerde L] — ] !

Ustln direng e Havalandirma ekipmanlarinda | |
® Dustk atalet ® Enkoder ve kiigik pompalarda ' i
® Kolay montaj e Kagit, disk ve bant aktarma cihazlarinda. | —‘ |

Yapi ve Malzeme e

Aktarim mufu: Poliasetal
Gobek mufu: Anot alasimli aliminyum

OLGU (mm) (+0,3) Civata Agirhk Max. Tork Nominal Burulma Atalet Momenti Maks. RPM Sapma Payi
11 L2 113 M (9) (N.m) Tork (N.m) (N.m/rad) (kg.m?) (min™) Paralel Bosluk Degeri
SOH-16 16 [ 18 8 | 8 M3 | 7 2 1 65 2,4 X107 8000 2 1 0.1
SOH20 20 | 20 89|89 M4 | 14 3 15 120 8,1X107 7000 2 15 0.1
SOH-25 255|255 116|116 M4 | 20 5 25 200 1,8X10° 6000 2 2 0.1
SOH-32 32 | 32 145|145 M5 | 48 14 7 620 6,7 X10° 4800 2 25 0.2
SOH-43 43 [ 52 24 | 24 M5 | 160 30 15 1200 39X10° 4000 2 3 0.2
SOH-53 53 | 58 27 | 27 M6 | 252 50 25 1400 1,0X10* 3400 2 3.2 0.2
SOH-57 57 | 77 365|365 M8 | 390 72 36 2600 1,8X10% 3200 2 35 0.2
SOH-70 73 | 77 37 | 37 M8 | 450 130 65 4800 45X10* 3000 2 35 0.2

Bu kaplinlar genis paralel alanlarda ve sapmalarda Ustiin esneklik saglarlar. Hizasiz saft uygulamalarinda mikemmel calisirlar. Dengeleyici
kuvvet olmadigi icin yataklarda ¢ok fazla yiik olmaz.
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Kaplinler

MIKRO DiSK KAPLIN (SDWC) L -
Ozellikleri Kullanim Alanlari

oL
Y

@ Yiiksek burulma mukavemetli dizayn °

Servo, step, hassas motor kullanilan |
® Salgilardan etkilenmez ve uzun o6murladir

uygulamalarda,

® Saflar arasindaki kaciklik ve eksantiriklikle ® Yiksek hassasiyetli enkoderler ¢ 13]7 - ! } ! qe
mitkemmel uyum o Dinamometre sirlctleri | | |}
e ic kismi metal yapil ® Yiksek hiz ve hassas pozisyonlu l l
® Pozisyon kontrol sistemlerinede kontrol sistemleri, santrifiij ayiricilari
yliksek hassasiyet ® Fotokopi makinalari, bilgi-iletisim ve @ @ i
L

® Sabit ve diizenli donme karekteristigi isitme cihazlar. 0]

o Kolay bakim ve miikemmel yag direnci

Uriin OLCU (mm) (= 0.3) Agirik  Nominal Max. Tork Burulma Maks. RPM Atalet Mo- ST
gD Lil2 L M () Tork(N.m) (N.m) (N.m/rad) (min') menti(kg.m?) Aci(°) Paralel Bosluk Degeri
SDWC-39C 39 136 448 4 17 110 5 10 1800 8000 24X10° 3 03 0.4
SDWC-42C 425 136 46 4 18 120 6 12 2000 8000 33X10° 3 03 0.5
SDWC-47C 47 16 50 4 204 160 10 20 4000 7000 55X10° 3 0.4 0.5
SDWC-54C 54 19 58 5 25 250 22 44 7000 6000 1,2X10* 3 0.4 0.5
Biiyiik burulma diregli ve Gstiin hareket degiskenligi saglayan bu kaplinler ¢ok uzun émdrldiir.
MDK kaplinleri ylksek hizda iki yonlii hareket eden uygulamalarda, kritik agirliklarda, dinamometrelerde, hassas enkoderlerde kullanilirlar.
MIKRO MIL KAPLIN (SRGL) L
L1 E L2
Ozellikleri M

e Salgisiz calisma i
o Kolay bakim, yag ve kimyasallara karsi mikemmel dayanim i
[

0]
d
i

!
@d2

e Hafif ve dlsuk atalet

Malzeme

Anot alagimh aliminyum

0LGU (mm) (+0,3)

Agirhk Atalet Momenti Nominal Tork  Max. Tork Maks. RPM
gD L2 L E F (9) (kg.m?) (N.m) (N.m) (min) Anahtar Torku
SRGL16C 16 103 225 2 3 54 26 10 SRS I 04 08 9000 1
SRGL20C 20 11 24 2 31 56 26 18 9.2X107 06 12 7000 1
SRGL-25C 25 165 35 2 47 76 3 38 S0 U0 12 24 6000 15
SRGL32C 32 19 40 2 53 91 4 70 1.0Xx10° 24 48 4500 25
SRGL43C 43 25 52 2 7 115 5 160  2X10° 5 10 3800 5
SRGL53C 53 32 66 2 9 145 6 340 12x10° 12 24 2800 9

Tek parcali olan bu kaplinler genelde karsilikl paralel saftlari birlestirmede kullanilmaktadir. Ana karakteristik olarak mikemmel verim alinan bu

kaplinlerde yliksek veya disik hizlarda calisabilme kabiliyeti, yliksek torklu uygulamalarda yaygin olarak kulanilirlar. Fakat esnek bir yapilari yoktur.
Eksantirikli ve kagiklikl uygulamalar icin uygun degildir.
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Kaplinler

MIKRO MAFSAL KAPLIN (SCJB)

Ozellikleri

e Ters ve dliz donuslerde idealdir, esit donis elde edilir.

o Mikemmel dayaniklik, yag ve kimyasallara karsi direng.

® ice yerlesmis olan pinler sayesinde miikemmel merkezleme ve 5 %,]
kacikliklari absorbe etme. e

® Pin ve yatad), salgilari minimize etmek icin yiksek seyiyede
montajlanmistir

® Yiksek burulma ve disik ataleti sayesinde saft Gzerinde
varolan glicii minimize eder.

Kullanim Alanlari Malzeme
e Robotlar ve X-Y tablalari Merkez blok: Paslanmaz celik,
e Yariiletken cihazlar ve lazer islemciler Pin: nikel kaplamali celik,
® NC ve MC makine parcalari ve hassas 6lciim aletleri Gévde: Anot alagimli aliminyum.

® NC aga¢ makinalari, tibbi cihazlar ve OA makinalari
® Optik aletler, 6lciim aletleri, 6gutuculer

o Atalet Sapma
OLCU (mm) (+ 0,3) Nominal Max. Tork Maks. RPM Momenti (kg. Burulma Payi
w t E F M Tork(N.m) (N.m) (min7) m?) (N.m/rad) Aci(°) Paralel Adgirlik (g)
SCIB-12C 127 72 221 15 2 24 2 015 03 6000 S ey 7 03 45
SCIB-15C 15 8 242 18 25 3 26 025 05 6000 3:5X107 200 7 03 10
SCJB-20C 20 8 265 22 4 3 26 05 1 5000 2 28 00 ey 7 05 20
SCJB-25C 25 105 335 28 5 36 3 1 2 5000 34X10° 700 7 05 35
SCIB-32C 32 135 43 36 8 45 4 2 4 4500 122 2510 950 7 05 75
SCIB-40C 40 16 51 45 10 6 5 5 10 3500 33X10° 1500 7 05 145

iki taraf baglantil oynar kaplin &zelligi olan MMK'ler, kolay bir sekilde eksantiriklikleri absorbe eder.
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Mil Tutucu
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Iki Parcali

MODELNO | od |0 | B | c | w /[ m | x | MoDELNO | od (@D | B | c |w m | x| z |
SCDS-6 6 20 8 03 1 M3 6 5CSS-6 6 20 8 03 1 M3 6 665
SCDS-8 8 25 10 03 1 M4 8 5CSS-8 8 25 10 03 1 M4 8 79
SCDS-10 10 35 12 03 15 M5 10 SCSS10 100 35 12 03 15 M5 10 810
SCDS-12 12 35 15 05 15 M6 11 SCss-12 12 35 15 05 15 Mé 11 10-12
SCDS-13 13 35 15 05 15 M6 115 SCSS13 13 35 15 05 15 M6 115 1012
SCDS-15 15 40 15 05 15 M6 13 SCss-15 15 40 15 05 15 M6 13 11-13
SCDS-16 16 40 15 05 15 M6 13 SCSs-16 16 40 15 05 15 M6 13 11-13
SCDS-17 17 40 15 05 15 M6 13 SCss-17 17 40 15 05 15 M6 13 11-13
SCDS-18 18 40 15 05 15 M6 15 SCss-18 18 40 15 05 15 M6 15 1315
SCDS20 20 45 15 05 15 M6 15 SCSS20 20 45 15 05 15 M6 15 1315
SCDS25 25 50 15 05 15 M6 18 SCss25 25 50 15 05 15 M6 18 1618
SCDS30 30 55 15 1 15 M6 20 SCSS30 30 55 15 1 15 M6 20 1820

Baglanti Ornekleri
iki Parcah Tek Parcali

136



Kaplinler




